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Handelszement gibt die Festigkeit nach drei Tagen 50% des
Wertes nach 28 Tagen, bei den hochwertigen Portlandzementen
60% und bei den Sonderzementen 75% der nach 28 Tagen
ermittelten Festigkeitswerte. Er ermittelt auch die Verhilt-
nisse der Werte bei Ubergang von 28 Tagen zu 360 Tagen
Lagerung und so den Zuwachs der Festigkeit je Tag. Vortr.
weist dann auf die Notwendigkeit der Aufstellung internatio-
naler Festigkeitsnormen hin. Von 22 Staaten schreiben 16 die
Druckfahigkeitspriifung vor, ein Teil bei Wasserlagerung, ein
anderer Teil hat kombiniertere Lagerung. Die fiir die- Her-
stellung der Probekérper verwendeten Apparate sind sehr ver-
schieden. Noch wirrer liegen die Verhiltnisse bei den Zug-
festigkeitsproben, wenn sich diese auch meist auf Wasser-
lagerung konzentrieren. Vortr. erdrtert dann noch die Frage,
wie weit die Ergebnisse der Wiirfelprobe als Grundlage der
Betonpriifung genommen werden kdnnen.

Prof. Dr. R. Nacken, Frapkfurt a. M.: ,Uber den Ab-
bindungs- und Erhdriungsvorgang der Zemente.

Die in den Zementen enthaltenen Silicate sind der Réntgen-
untersuchung schwer zuginglich. Sie enthalten Elemente mit
niedrigen Atomgewichten, die bei der Rénigenuntersuchung
nur Spuren hinierlassen und daher oft zu Fehlschliissen fiihren.
Die aufgenommenen Zementdiagramme deuten darauf hin, daf
im Zement wahrscheinlich noch freier Kalk enthalten ist.
Calciumferrite lassen sich sehir schon in Kristallen herstellen
und die Verbindungen mit den Verhiltnissen Ca : Fe 2 :1 und
1:1 geben schone Bilder. Im Zement sind solche Verbindungen
aber nicht nachweisbar. Eisen ist in irgendeiner Weise mit
den Calciumaluminaten des Zements vermischt. Das Eisen ist
wahrscheinlich fiir die Erhdrtung und Abbindevorginge nicht
von Bedeutung, wohl aber bei der Klinkerherstellung durch
Herabsetzung der Sintertemperatur. Vortr. erortert dann die
Frage, wie die Erhirtung zustande kommt. Als Vorbild dient
die Natur mit ihren verfestigten Gesteinen. Wir finden manche
Hinweise, daf§ die Verkniipfung der Gesteine durch einen
Vorgang der Verkittung nach dem Prinzip des Leimens vor sich
geht. Diese Verkittungen bei Kristallen haben wir uns vor-
zustellen durch die Wirkung der ungesittigten Valenzkréfte an
den Kristalloberflichen. Beim Abbinden des Zements spielt
sicherlich die Gelatinierung eine Rolle. Vortr. hat eine Reihe
von Versuchen durchgefiihrt, um zu priifen, wie sich
Aufschlimmungen der verschiedenen Zemente im kolloid-
chemischen Sinn verhalten. Er untersuchte einen normalen
Portlandzement von Dyckerhoff und einen Elekiro-Alca-
zement. Beim erslen Aufschiitteln sinkt der normale Zement
schnell zu Boden, aber die dariiberstehende Fliissigkeit opa-
lesziert. Elekiro-Alcazement sinkt viel schneller ab, zeigt aber
eine klare dariiberstehende Fliissigkeit. Man kann diese Er-
scheinungen dadurch erkliren, daf in gewdhnlichem Zement
wenig Calciumionen, im Alcazement dagegen viel Calcium-
ionen vorhanden sind, und die Flocken viel grober werden.
Normaler Zement nimmt Wasser langsamer auf als der Alca-
zement, nach dem Absinken wird der Alcazement viel schneller
voluminéser. Weiter zeigt gewohnlicher Zement bei Beriihrung
mit Wasser oder Salzésungen wenig Ausblithungen, am Alca-
zement s‘nd dagegen viele Kristalle von Calciumaluminaten
sichtbar. Die chemische Zusammensetzung dieser Calcium-
aluminate ist sehr schwer zu bestimmen, da ihre Menge nur
sehr klein ist. Die Entscheidung {iber die Zusammensetzung
1aBt sich nur durch Légslichkeitsuntersuchungen bringen, die
der Vortr. jetzt durchfiihrt, wodurch er hofft, bald eine Klirung
der Frage bringen zu konnen. Weitere Untersuchungen mit
Portlandzement erstreckten sich aut das Verhalten bei Zusatz
von Calciumchlorid. Die Geschwindigkeit des Absetzens war
bei 0,5 g Zusatz am besten, langsamer bei Zusatz von 1 g; bei
Zusatz von 3 g erreicht man fast das gleiche Absetzen wie ohne
Verwendung von Zusitzen. Die Kurven zeigen, wie der Einflufi
der Elekirolyse anfangs von ihrer Konzentration abhingig ist.

Baurat Dr.-Ing. Riepert, Charlottenburg: ,,Die wirt-
schaftliche Enfwicklung der deutschen Zementindustrie.

Vortr. erldutert an Hand von Zahlenangaben die Entwick-
lung der Deutschen Zementindustrie und ihre Bedeutung am
Weltmarkt. Zum Schlufl betont er noch, daf3 es der Bauwirt-

schaft in Deutschland leider noch nicht gelungen ist, da Maf}
der Rationalisierung zu erreichen, wie es in anderen Industrien
der Fall ist. Wir bauen in Deutschland zu teuer-im Vergleich
zum Ausland.

Vereinsnachrichten.

Normung von Grofi-Apparaten.
Fachnormenausschufl fiir siurefestes Steinzeug.

Der Ausschuf fiir siurefestes Steinzeug hat seine Arbeiten
so beschleunigt, dafl in der letzten Sitzung vom 30. 8. 1927
einige Normenentwiirfe vorgelegt werden konnten. Es waren
dies die Entwiirfe
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In dieser Sitzung wurde beschlossen, die Entwiirfe
Din/Denog 306 und 307 — Verjiingungs- und Erweiterungs-
stiicke — fallen zu lassen, da eine Normung derselben fiir nicht
zweckmiflig erachtet wurde.

Der Entwurf Din/Denog 308 iiber die Schellen wurde zu-
riickgestellt, da die I.G. Farbenindustirie Aktiengesellschaft
neue Vorschlige unierbreiten wollte. Alle iibrigen Entwiirfe
wurden mit kurzen Ab#dnderungen gutgeheiflen und zur An-
nahme empfohlen. Sie werden jetzt fertiggestellt und durch
Veroffentlichung der allgemeinen Kritik unterbreitet werden.

In Bearbeitung sind Vorschlidge iiber Ventile, Hihne und
Turilles, die bei der ufchsten Sitzung in der letzten Oktober-
woche als Entwiirfe verabschiedet werden sollen.
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Schellen

Verbindungsbogen

Verlustquellen in der chemischen Fabrik.

Wir bitten die Leser der ,,Chemfa* um Uberlassung kurzer, zur Veritent-
lichung geeigneter Beitriige aus ihrer eigenen Praxis.

In Amerika entfachte der bekannte Ingenieur Hoover in
den Jahren 1920/21 einen wahren Kreuzzug gegen alles, was
den glatten Geschiftsgang in der Industrie stort. Unter dem
Titel ,,Waste in industry* (Verlustquellen in der Industrie)
erschien ein ausfiithrlicher Bericht iiber die ersten Ergebnisse
dieses Feldzuges, der {iberall berechtigtes Aufsehen erregte*).

Bei uns in Deutschland ist es nicht anders. Mitglieder des
Ausschusses ,Flieflarbeit“ des Vereins deutscher Ingenieure
untersuchten im vergangenen Jahre 60 Unternehmen mittleren
und kleineren Umfangs in 10 verschiedenen Industriezweigen
auf das wirtschaftliche Arbeiten ihrer Betriebe und stellten
dabei fest, daf§ durch Behebung derselben Verlustquellen im
allgemeinen eine Zeitersparnis von 20—50%, eine Raum-
ersparnis von teilweise iiber 50%, eine Leistungs-
steigerung bis zu 50% usf. zu erreichen ist; damit werden die-
selben Zahlen genaunt, die aus Amerika heriiberschallen.

In mancher unserer chemischen Fabriken besteht bereits der
Begriff der ,,Fliefarbeit“ im Sinne des Maschinenbaues; trotz-
dem gilt es auch hier oft, glatten Fluf§ in die Arbeit zu bringen,
Hemmungen, welche die historische Entwicklung, die Kapital-
not der letzten Jahre und anderes mehr mit sich brachten, zu
beseitigen und so die Verlustquellen, die allenthalben im Ver-
borgenen, aber um so fithlbarer bestehen, aufzudecken. Mit
ihrer Erkenntnis ist ihre Beseitigung schon in die Wege geleitet.

Bei alledem ist vom Chemismus der betreffenden Ver-
fahren und ihrer Weiterentwicklung keine Rede; allesiibrige

jedoch, die rein technische Ausfiihrung, die Transporteinrich-

*) In der deutschen Ubersetzung von J. M. Witte, Berlin,
erschienen bei Oldenbourg, Miinchen 1926. 3,—- M.
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